Zalacznik nr 1
do ogloszenia o zaméwieniu

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1. Przedmiot zamowienia
Przedmiotem zamoéwienia jest zorganizowanie i przeprowadzenie szkolenia dla osob
bezrobotnych Powiatu nakielskiego o nazwie ,Spawanie dwie metody MAG i TIG”

2. Cel szkolenia
Celem szkolenia jest nabycie uprawnien spawania metodami TIG i MAG.

3. Liczba uczestnikow
Szkolenie przeznaczone jest dla 8-10 os6b bezrobotnych zarejestrowanych
w Powiatowym Urzedzie Pracy w Nakle nad Notecig w tym w Filii w Szubinie.
Szkolenie ma si¢ rozpoczac¢ w lipcu 2017r. (przewidywana data rozpoczecia 10 — 14
lipiec)
Szkolenie finansowane bedzie w ramach projektu ,Aktywizacja os6b mlodych
pozostajacych bez pracy w powiecie nakielskim (III)”, ktory realizowany jest
w ramach Inicjatywy na rzecz zatrudniania ludzi mlodych Programu Operacyjnego
Wiedza Edukacja Rozwdgj 2014-2020.

4. Liczba godzin szkolenia okreSlona programem szkolenia
Wymagana liczba godzin szkolenia to minimum 230 h w tym zajecia praktyczne
i teoretyczne.

5. Czas trwania i sposdb organizacji szkolenia

a) Szkolenie powinno by¢ realizowane wg planu nauczania obejmujacego nie mniej
niz 25 godzin zegarowych w tygodniu,

b) Przez jedng godzinge nalezy rozumiec¢: 60 minut — 45 minut zaje¢ edukacyjnych
oraz 15 minut przerwy, przy czym dlugosc¢ przerwy moze byc¢ ustalona w sposob
elastyczny. Zajecia nie moga konczy¢ sie przerwa.

c) Realizacja szkolenia odbywac sie bedzie w ciagu 5 dni tygodnia od poniedziatku
do piatku. Zajecia powinny rozpoczyna¢ sie nie wczeSniej niz
o godz. 8.00, a konczy¢ nie pozniej niz o godz. 17.00. Liczba godzin zajec
kazdego dnia musi by¢ pelna. Laczny czas trwania zaje¢ w ciggu jednego dnia nie
moze przekroczy¢ 8 godzin zegarowych.

d) Szkolenie konczy sie¢ egzaminem przed komisja egzaminacyjna. O terminie
egzaminu Wykonawca musi powiadomi¢ Zamawiajacego minimum 4 dni przed
zakonczeniem kursu. Koszt egzaminu nalezy wliczy¢ do kosztow szkolenia w
ilosci jednego podejscia dla kazdego uczestnika kursu.

e) Po zakonczeniu szkolenia uczestnicy musza otrzymac zaswiadczenie
o ukonczeniu szkolenia zgodne z § 71 ust. 4 rozporzadzenia Ministra Pracy
i Polityki Spotecznej z dnia 14 maja 2014 r. w sprawie szczegélowych warunkow
realizacji oraz trybu i sposobow prowadzenia ustug rynku pracy (Dz. U. 2014
poz. 667 ) zawierajace:

» numer z rejestru,

» imie 1 mnazwisko oraz numer PESEL uczestnika szkolenia,
a w przypadku cudzoziemca numer dokumentu stwierdzajacego
tozsamos¢é,

» nazwe instytucji szkoleniowej przeprowadzajacej szkolenie,

» forme i nazwe szkolenia,

» okres trwania szkolenia,

» miejsce i date wydania zaswiadczenia lub innego dokumentu
potwierdzajacego ukonczenie szkolenia i uzyskanie kwalifikacji,

» tematy i wymiar godzin zaje¢ edukacyjnych,

» podpis osoby upowaznionej przez instytucje szkoleniowa

przeprowadzajaca szkolenie.
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f) Wykonawca zobowiazany jest przekazaé¢ Zamawiajacemu, ksiazeczki spawacza,
wydane przez Instytutu Spawalnictwa z Gliwic, dla kazdego uczestnika szkolenia,
ktory zda egzamin. Zamawiajacy przekaze je uczestnikom szkolenia.

6. Miejsce realizacji szkolenia

a) Zajecia teoretyczne musza odbywac sie¢ w Nakle nad Notecia

b) Wykonawca zobowigzany jest w zalaczniku nr 4 do ogloszenia o zamowieniu -
~Wykazie narzedzi, wyposazenia zakladu i urzadzen technicznych dostepnych
Wykonawcy w celu realizacji szkolenia” wskaza¢ dokladny adres miejsca
odbywania zajec¢. Musi przedstawi¢ opis pomieszczen oraz informacje o prawie
do dysponowania pomieszczeniem, w ktorym odbywac sie beda zajecia.

c) Sala do zajec¢ teoretycznych w warunkach codziennego uzytkowania powinna
miecC przeznaczenie wykladowe lub konferencyjne powinna by¢ wyposazona w
tablice, sprzet audiowizualny, ulatwiajacy przekazywanie wiadomosci
uczestnikom szkolenia musi by¢ wyposazona w odpowiednia do liczby
uczestnikow, liczbe stolikow i miejsc siedzacych, wlasciwie oswietlona,
z odpowiednig temperatura, przewietrzana.

d) Zajecia praktyczne - Zamawiajacy dopuszcza mozliwoS¢ przeprowadzenia zajec
poza Naklem nad Notecig. W takim jednak przypadku Wykonawca zobowigazany
jest zorganizowa¢ na wlasny koszt wspolny dojazd uczestnikom kursu w miejsce
odbywania praktyk. Podr6z w jedna strone nie moze by¢ dluzsza niz 1 godzine
jazdy samochodem, lub busem, mierzac od siedziby Zamawiajacego, ktora bedzie
punktem zbiorczym uczestnikow kursu do punktu odbywania zajec. W celu
zweryfikowania czasu dojazdu na trasie, Zamawiajacy wykorzysta mapy dostepne
w Internecie. W przypadku przekroczenia tego czasu Wykonawca musi zapewnic
kursantom zakwaterowanie i wyzywienie (Sniadanie, obiad, kolacja) w miejscu
zakwaterowania, a poniesione w tym celu koszty uja¢ w ogolny koszcie szkolenia.
Wykonawca musi zapewni¢ uczestnikom szkolenia swobodny dostep do
pomieszczen sanitarnych w budynku, w ktorym odbywa sie szkolenie (tj. WC,
umywalka wraz z dostepem do cieplej wody), a takze z miejscem przeznaczonym
do przechowywania ubran wierzchnich.

e) Wykonawca powinien posiada¢ sale do zaje¢ praktycznych wyposazonag
w odpowiednia iloS¢ sprzetu, ktéra zapewni uczestnikowi swobodna nauke
praktyczna, nie wiecej niz 2 osoby przy jednym stanowisku spawalniczym.

f) Szkolenie musi by¢ zrealizowane zgodnie 2z wlaSciwymi przepisami,
w szczegolnosci zgodnie z rozporzadzeniem MPiPS z dnia 26 wrzesSnia 1997r.
w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003r.
Nr 169, poz. 1650 z pdzn. zm.),

7. Materialy dydaktyczne

a) Kazdy wuczestnik szkolenia musi otrzyma¢ w pierwszym dniu szkolenia
bezzwrotnie materialy dydaktyczne przygotowane przez Wykonawce w postaci
dhugopisu, zeszytu, podrecznika lub skryptu zawierajacego zakres tematyczny
zawarty w programie szkolenia.

b) Odbior powyzszych materialow dydaktycznych potwierdzony zostanie przez
kazdego uczestnika podpisaniem stosownego oswiadczenia.

c) Organizator zapewnia kazdemu uczestnikowi, przed przystapieniem do zajec
praktycznych ubranie robocze (bluza i spodnie drelichowe — po zakonczeniu
kursu przechodzg na wlasnos¢ uczestnikow) oraz srodki ochrony indywidualne;j).

d) Wykonawca powinien zapewni¢ kazdego dnia szkolenia: kawe, herbate, wode lub
napoje zimne w iloSci min. 0,5 | na osobe (dotyczy czasu odbywania szkolenia,
w ktorej uczestnicy nie beda zakwaterowani na czas obywania zajec).

8. Zakres szkolenia
a) Szkolenie powinno obejmowac czeSC teoretyczna i praktyczna z wykorzystaniem
standardow kwalifikacji zawodowych i modulowych programow szkolen
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zawodowych dostepnych w bazach danych prowadzonych przez Ministra Pracy
i Polityki Spotecznej z danego zakresu (www.standardyiszkolenia.praca.gov.pl),

b) Minimalny program szkolenia musi byc¢ zgodny z wytycznymi dotyczacymi
szkolen z zakresu spawania i zgodny ze standardami kwalifikacji zawodowych.

c) Osoba, ktorej nieobecnoS¢ na zajeciach przewyzsza¢ bedzie 20% godzin
przewidzianych programem szkolenia i nie uzupelni wiedzy nie moze uzyskac
zaswiadczenia o ukonczeniu szkolenia i tym samym przystapi¢ do egzaminu.

d) Wykonawca zobowigzany jest do ubezpieczenia od nastepstw nieszczesliwych
wypadkow uczestnikow szkolenia, ktorym nie przystuguje stypendium za okres
odbywania szkolenia, oraz ktorym przystuguje stypendium za okres odbywania
szkolenia, w trakcie ktorego podjeli zatrudnienie zarobkowsg lub dziatalnosc
gospodarcza zgodnie z art. 41 ust. 3b oraz art. 41 ust 7 ustawy o promocji
zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (Dz. U. 2016 poz.645 ze zm.)

e) Przed podpisaniem umowy Wykonawca zobowigzany jest dostarczyc
Zamawiajacemu harmonogram szkolenia uwzgledniajacy daty, ramy czasowe,
zakres tematyczny oraz imie i nazwisko wykladowcy, miejsce odbywania zajec.

f) Na zmiane w harmonogramie zaje¢ Zamawiajacy musi wyrazi¢ zgode, po
wczesniejszym przedlozeniu przez Wykonawce pisemnego zapytania.

g) Przed podpisaniem umowy Wykonawca zobowiazany jest dostarczyc
Zamawiajacemu komplet materialow dydaktycznych przygotowany przez
Wykonawce jakie otrzymajg uczestnicy szkolenia w pierwszym dniu zajec.



http://www.standardyiszkolenia.praca.gov.pl/

